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इस्पात क्षेत्र से उत्सर्जित कार्िन 

 
10. श्री सी.पी. जोशी: 
 
 क्या इस्पात मतं्री यह बताने की कृपा करेंगे कक: 
 
(क)  क्या विगत पााँच िर्षों के दौरान इस्पात क्षते्र से उत्सर्जित काबिन की मात्रा का ब्यौरा क्या है; 
(ख) क्या सरकार ने इस्पात क्षते्र को काबिन उत्सजिन से मकु्त करने के लिए कोई िक्ष्य ननर्ािररत 

ककया है और यदद हााँ, तो इस्पात क्षते्र में काबिन उत्सजिन को कम करने के लिए सरकार द्िारा 
क्या कदम उठाए जा रहे हैं; और 

(ग) क्या सरकार इस्पात के उत्पादन के लिए निीन और निीकरणीय ऊजाि स्रोतों को बढािा देने पर 
काम कर रही है और यदद हााँ, तो तत्सबंरं्ी ब्यौरा क्या है? 

उत्तर 
 

इस्पात मतं्री            (श्री राम ्द्र प प्रसास लस ं) 
 

(क) विगत िर्षों में भारतीय इस्पात उद्योग ने आर्नुनकीकरण एि ं विस्तार पररयोजनाओं में शे्रष्ठ 
उपिब्र् प्रौद्योगगककयों के व्यापक उपयोग के माध्यम से अपनी ऊजाि खपत तथा काबिन उत्सजिन को 
पयािप्त रूप से कम ककया है। भारतीय इस्पात उद्योग की औसत सीओ2 उत्सजिन गहनता िर्षि 2005 में 
िगभग 3.1 टन/टन कू्रड इस्पात (टी/टीसीएस) स े2020 तक घटकर िगभग 2.6 टी/टीसीएस हो गई है।  

 

(ख) जििाय ुपररितिन के विपरीत प्रभािों को कम करने तथा इनके साथ सामजंस्य बबठाने के लिए 
भारत ने जििाय ुपररितिन हेत ुराष्रीय कायि योजना (एनएपीसीसी) के अतंगित विलभन्न उपाय ककए हैं। 
बढी ऊजाि दक्षता के लिए राष्रीय लमशन (एनएमईईई), एनएपीसीसी के अतंगित 8 लमशन में से एक है।  

 



 द परफॉमि एचीि एंड रेड (पीएटी) एनएमईईई के अतंगित एक प्रमखु योजना है। यह ऊजाि दक्षता 
बढाने के लिए एक बाजार आर्ाररत प्रणािी है, र्जसके अतगंित ऊजाि बचत के विलशष्ट िक्ष्य ननर्ािररत 
ककए गए हैं। जो इन ननर्ािररत िक्ष्यों को प्राप्त कर िेत े हैं, उन्हें ऊजाि दक्षता प्रमाण पत्र (ईएस 
सदटिकफकेट) प्रदान ककए जात ेहैं, र्जनमें प्रत्येक ईएससी 1 मीदरक टन तिे के बराबर होता है। जो अपने 
ननर्ािररत िक्ष्यों को प्राप्त करने में असफि रहत े हैं, उनके द्िारा एक केन्रीयकृत ऑनिाइन रैडडगं 
प्रणािी के माध्यम से अगर्क सफिता प्राप्त करने िािी इकाइयों स े ईएससी प्रमाण पत्रों की खरीद 
अपेक्षक्षत है। भारतीय इस्पात उद्योग पीएटी योजना के अतंगित एक महत्िपणूि दहतर्ारक है। इस्पात क्षते्र 
िर्षि 2012-20 की अिगर् के लिए पीएटी चक्रों पीएटी-I पीएटी-II और पीएटी-III के लिए कुि िक्षक्षत ऊजाि 
बचत को प्राप्त करने में समथि रहा है, जो 5.5 एमटीओई (लमलियन टन तिे के समतलु्य) है और इसके 
समतलु्य काबिन डाइऑक्साइड उत्सजिन में 20 लमलियन टन की कमी हुई है।  

 

(ग) इस्पात क्षते्र में आर्नुनकीकरण एि ं विस्तार पररयोजनाओ ं में िरै्विक स्तर पर उपिब्र् शे्रष्ठ 
उपिब्र् प्रौद्योगगककयों को अपनाया है।  

 

 इसके अनतररक्त, इस्पात क्षेत्र को िौह एि ंइस्पात ननमािण प्रकक्रया में हररत हाइड्रोजन के प्रयोग 
को सकुर बनाने के लिए राष्रीय हररत हाइड्रोजन ऊजाि लमशन में एक महत्िपणूि दहतर्ारक बनाया गया 
है। इस पहि के अतंगित डायरेक्ट ररड्यसू्ड आयरन (डीआरआई) उत्पादन में ग्रीन हाइड्रोजन के प्रयोग की 
व्यिहायिता की सभंािना तिाशने के लिए साििजननक एि ंननजी भागीदारी के अतंगित दो प्रायोगगक सयंतं्रों 
की स्थापना करने का प्रस्ताि ककया गया है। 
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